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DESCRIPTION PRODUIT

Ultradryer HRS+ est congu pour le séchage de lair
comprimé et de |'azote dans une plage de pression allant
jusqgu‘a 10 bars. Le processus de séchage est basé
sur l'adsorption des molécules d'eau d'un flux gazeux
Ce

concept de séchage permet d'atteindre des points

sur des matériaux déshydratants hygroscopiques.
de rosée sous pression de -40°C (a 7 bar) ou moins.

La régénération du dessiccant saturé se fait en utilisant I'air
ambiant pour la désorption de I'eau mais également pour le
refroidissement du dessiccant chaud. Ce concept ne néces-

site pas d'air comprimé pour le processus de régénération.

Les réservoirs sous pression et les tuyauteries sont en
acier avec des raccords a bride. Un systeme de commande
electrique avec automate SIEMENS S7-1215C et écran tac-
tile SIEMENS KTP700 permet un contréle automatisé de
toutes les phases du cycle de séchage et de régénération.
[l comprend le systeme de contrdle et de surveillance du
point de rosée Ultraconomy pour un fonctionnement fiable

et économe en énergie.
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Industrial Gases

Sécheur par adsorption a

régénération par chaleur
Ultradryer HRS+ 0375 - 2750

CARACTERISTIQUES PRINCIPALES & AVANTAGES

e Sécheur par adsorption a régénération par chaleur avec régé-
nération sans purge et concept de refroidissement par aspiration
sous vide

L'utilisation de la chaleur de compression pendant le processus de chauf-

fage et I'aspiration sous vide pendant la phase de refroidissement permet

une régénération efficace du dessiccant sans perte d'air comprimé.

e Controle du point de rosée ultraconomy inclus

La surveillance et le contréle du point de rosée garantissent une utilisati-
on compléte de la capacité du dessiccant et déclenchent le processus de
régénération. Permet une économie d'énergie importante, la réduction des

co(its, ainsi qu‘un contréle complet des performances de séchage.

¢ Performances fiables et stables du point de rosée, méme dans des
conditions difficiles

Les durées de cycle appliquées (cycle de 6 heures) et le concept spécial

de couches de dessiccants assurent une sécurité et une fiabilité de foncti-

onnement élevées.

e Surveillance de l'état et transfert de données

Des messages d'état, des signaux entrées/sorties et des contacts d'adlarme
sont disponibles en standard. Le contrbleur est prét pour des mises a
niveau avec des options de surveillance et de transfert de données supplé-
mentaires.
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DESCRIPTION PRODUIT

Le sécheur par adsorption se compose de deux réservoirs
d'adsorption (AD1 / AD2), remplis de dessiccant. Pendant
qu’un adsorbeur est en phase de séchage, I'autre adsorbeur

est régénéré.

Dans la phase de sechage, I'air comprimeé entre dans |'unité
par I'entrée d'air humide (J) et est acheminé par la vanne
4 voies (KH1) dans I'adsorbeur AD1 (exemple illustré ici).
Il traverse la colonne de bas en haut et adsorbe I'humidité
est adsorbée sur le dessiccant. Via un clapet anti-retour R1
(R2), il s'écoule vers la sortie d'air sec (O). Le point de rosée
est mesuré par le transmetteur de point de rosée MT101.
Pendant que l'adsorbeur AD1 est en phase de séchage,
I'adsorbeur AD2 est régénéré. Par conséquent, la pressi-
on dans I'adsorbeur AD2 est relachée par la vanne V4 (V3)
et I'air ambiant est aspiré par une soufflante a canal latéral
(G1) et le filtre d"aspiration R5 et est chauffé par un réchauf-
feur électrique (E1). La température de désorption est cont-
rolée par un transmetteur de température TT101. Via la van-
ne papillon K10 (K9), I'air chauffé circule de haut en bas a
travers |'adsorbeur AD2 et capte les molécules d'eau qui
sont adsorbées sur le dessiccant. Lair chauffé passe par la
vanne 4/2 (KH1) et la vanne papillon K5 vers la sortie d‘air
de régénération (Ro). La phase de chauffage est terminée
lorsque le point de consigne du transmetteur de tempéra-
ture TT102 est atteint.

Au début de la phase de refroidissement, le sens de pas-
sage de la soufflante est inversé, de sorte qu'elle aspire
maintenant |'air ambiant via le filtre d'aspiration R3 et con-
duit I'air de refroidissement sous vide partiel via la vanne
4 voises KH1, de bas en haut, a travers I'adsorbeur AD2.
L'air de refroidissement quitte le sécheur par la sortie d‘air
de refroidissement (Co) via la vanne papillon K10 (K9), le
réchauffeur éteint (E1) et le clapet anti-retour R4. La phase
de refroidissement est terminée lorsque le point de con-
signe du transmetteur de température TT102 est atteint.
A la fin du cycle de régénération, la pression dans |'adsor-
beur AD2 est a nouveau augmentée par l'ouverture de la
vanne V2 (V1).

Le déclenchement du passage des adsorbeurs AD1 et AD2
du séchage a la régénération ou inversement se fait par
le contréle du point de rosée sur le transmetteur MT101,

lorsque la valeur limite du point de rosée est atteinte.

Phases de séchage + chauffage

Entrée d'air humide J
Sortie d'air sec

Entrée d'air de désorption
Sortie d'air de dérorption
Entrée d’'air de refroidissement

Sortie d'air de refroidissement
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DESCRIPTION PRODUIT

CARACTERISTIQUES

Contréle du point de rosée ultraconomy

Conception de cuves en acier soudées et tuyauteries a brides

Automate programmable Simatic S7-1215C

Contréle de la position des vannes principales avec indication
des messages d'alarme et concept de gestion des défaillances

4 contacts d'alarme pour I'évacuation des condensats et
4 contacts d'alarme supplémentaires inclus

Controéle de la température de I'armoire de commande

Peinture résistante aux hautes températures

AVANTAGES

La surveillance et le contréle du point de rosée permettent d'utiliser
pleinement la capacité du dessiccant. Importantes économie
d'énergie, réduction des colts et contrdle total des performances
de séchage.

Conception robuste, longue durée de vie, étanche et facile
d'entretien.

Contréleur prét pour I'industrie 4.0 et diverses options de connecti-
vité. Opportunité pour la surveillance de I'état et des performances
des sécheurs.

Contréle de la position des vannes sur les vannes de commutation
principales pour un fonctionnement fiable et sar.

Surveillance améliorée des performances du systéme d'air compri-
mé, y compris des messages d'alarme individuels.

Ventilateur, thermostat et filtre pour le refroidissement de I'armoire
de commande inclus pour un fonctionnement str méme a des
températures ambiantes difficiles.

Protection anticorrosion de longue durée

Donaldson

Ultrafilter




DESCRIPTION PRODUIT

En plus des caractéristiques déja incluses dans la configuration standard du sécheur, une gamme d'options standard définies est disponible.

OPTIONS

Isolation des réservoirs d'adsorption et des tuyauteries

Controle de la pression différentielle

Surveillance et gestion de I'énergie

Carte MMC

Autres options sur demande

DESCRIPTION ET AVANTAGES

Llisolation du corps du réchauffeur est déja incluse dans la configuration
standard. D'autres options de calorifuge des réservoirs et des tuyauteries
supérieures et inférieures sont disponibles en option afin d'é¢conomiser
I'énergie thermique et de protéger des surfaces chaudes.

Transmetteur de pression différentielle pour surveiller la perte de charge
entre l'entrée du sécheur (ou des préfiltres) et la sortie du sécheur (ou des
filtres de sortie). Controle de I'état du sécheur et des filtres. Les données
sont affichées sur la commande. Alarmes possibles.

Gestion de I'énergie 1 sans contréle du débit : Mesure de la tension, du
courant et de la consommation électrique par heure.

Gestion de I'énergie 2 avec contréle du débit : Mesure de la tension,

du courant et de la consommation électrique par heure et par m3/h.
Consommation électrique du sécheur sous contrble

Meémoire de secours pour le programme original du sécheur

Configuration individuelle du sécheur selon les exigences du client et solu-
tions sur mesure, également pour d‘autres gaz industriels sur demande.
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DESCRIPTION PRODUIT

DONNEES TECHNIQUES

Colonne d‘adsorption

Pression nominale: 11 bar g,
Température de conception: 230°C

Approbation Selon DESP 2014/68/EU

Tuyauterie

Données design

Approbation Selon DESP 2014/68/EU

Controleur électrique

Contact d'alarme libre de potentiel

®
Donaldson
Ultrafilter




DESCRIPTION PRODUIT

DONNEES TECHNIQUES

Conditions standard

100% saturé

Limites de fonctionnement

Pression de fonctionnement 4 -10 bar g

Température ambiente 5-40°C

Installation Intérieure

SENS DE RACCORDEMENT ENTREE / SORTIE

HRS 0375 - 0850: A I'avant du sécheur HRS 1000 - 2750: A I'arriére du sécheur

Donaldson

Ultrafilter




DESCRIPTION PRODUIT

DONNEES TECHNIQUES

Débit Nominal
HRS (1 bar, 20°C) Connexions Puissance installée kW
m3/h"

Pression différentielle
mbar?

0550 550 DN50 11,5 100

0850 850 DN50 14,5 150

1350 1350 DN80 20,0 180

1950 1950 DN100 32,5 120

2750 2750 DN100 38,0 180

"Débit nominal a 7 bar g, 35°C; ?au débit nominal

Point de Pression en (bar)

Type rosée
(PDR)

Temp.
entrée 7 10

40°C 0,33 0,45 0,58 0,71 0,82 0,92 1,03

Exemple:

Débit volumiquee V = 1000 m?h, température entrée = 40°C, pression de fonctionnement = 6 bar g, PDR=-
40°C

3
Veorr = Y1om _ 1000m/n _ 4594 m3 /h
f 0,58

Sécheur = HRS 1950
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DIMENSIONS / POIDS

Poids
kg

0850 DN50 1350 1610 1271 2323

Connexions
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DIMENSIONS / POIDS

1350

1950

2750

Connexions

DN80

DN100

DN100

1750

2400

3050

1935

2105

2330

1149

1309

1457

2576

2713

2783
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