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FILTRATION SOLUTIONS

PRODUKT BESCHREIBUNG

Die Ultradryer HRS+ sind fur die Trocknung von Druckluft
und Stickstoff in einem Druckbereich bis zu 10 bar ausgelegt.
Der Trocknungsprozess basiert auf der Adsorption von
Wassermolekilen aus einem Gasstrom an hygroskopische
Trockenmittel. Mit diesem Trocknungskonzept konnen
Drucktaupunkte von-40°C (bei 7 bar) oder niedriger erreicht
werden.

Die Regeneration des gesattigten Trockenmittels erfolgt
durch die Verwendung von Umgebungsluft fur die Desorp-
tion von Wasser und die Kuhlung des heifsen Trockenmit-
tels ebenfalls mit Umgebungsluft. Bei diesem Konzept wird
keine Druckluft fur den Regenerationsprozess bendtigt. Die
Druckbehalter und alle Hauptprozessrohrleitungen sind aus
Stahl mit Flanschverbindungen.

Ein elektrisches Steuerungssystem mit SIEMENS S7-1215C
SPS und Touch-Display SIEMENS KTP700 ermaoglicht die
automatische Steuerung aller Phasen des Trocknungs- und
Regenerationszyklus. Es umfasst das Taupunktiberwa-
chungs- und Steuerungssystem Ultraconomy fir einen

energieeffizienten und zuverlassigen Betrieb.
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Industrial Gases

Warmregenerierende Adsorptiontrockner
Ultradryer HRS+ 0375 - 2750

HAUPTMERKMALE & VORTEILE

e Warmregenerierende Adsorptionstrockner mit Zero-Purge Regene-
ration und Vakuum-Saugkiihlungskonzept

Die Nutzung der Verdichtungswarme wahrend des Heizprozesses und die

Vakuum-Saugkuhlung wahrend der Kihlphase fuhren zu einer energieeffizi-

enten Regeneration des Trockenmittels ohne Druckluftverlust.

¢ Inklusive Ultraconomy-Taupunktregelung

Die Uberwachung und Steuerung des Taupunkts gewahrleistet die volle
Ausnutzung der Trockenmittelkapazitat und ist der Ausloser fir den Beginn
des Regenerationsprozesses. Hohe Energie- und Kosteneinsparungen so-

wie volle Kontrolle der Trocknungsleistung.

e Zuverlassiger und stabiler Taupunkt auch unter schwierigen
Bedingungen
Angewandte Zykluszeiten (6 Stunden Zyklus) und spezielles Trockenmittel-

schichtkonzept sorgen flr hohe Betriebssicherheit und Zuverlassigkeit.

e Zustandsiiberwachung und Datenilibertragung

Mehrere individuelle Zustandsmeldungen, Signaleingange/-ausgange und
Alarmkontakte sind standardmaf3ig verflgbar. Der Controller ist bereit fur
Upgrades mit weiteren Uberwachungs- und Dateniibertragungs-

Standard-Optionen.
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PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Adsorptionstrockner besteht aus zwei Adsorber
behaltern (AD1 / AD2), die mit Trockenmittel geflllt
sind. Wahrend sich ein Adsorber in der Trocknungsphase
befindet, wird der andere Adsorber regeneriert.
In derTrocknungsphase tritt die Druckluft am Nasslufteintritt
(J) in das Gerat ein und wird Uber das 4/2-Wegeventil (KH1)
in den Adsorber AD1 geleitet (hier beispielhaft dargestellt).
Sie durchstromt den Adsorber von unten nach oben und
adsorbiert die Feuchtigkeit an dem Trockenmittel. Uber ein
Ruckschlagventil R1 (R2) stromt sie zum Trockenluftausgang
(O). DerTaupunkt wird mit dem Taupunkt-Transmitter MT101

gemessen.

Wahrend sich der Adsorber AD1 in der Trocknungsphase
befindet, wird der Adsorber AD2 regeneriert. Dazu wird
der Druck im Adsorber AD2 Uber das Ventil V4 (V3) abge-
lassen und Umgebungsluft Uber ein Seitenkanalgeblase
(G1) und den Ansaugfilter R5 angesaugt und Uber eine
elektrische Heizung (E1) erwarmt. Die Desorptionstempe-
ratur wird Uber einen Temperaturtransmitter TT101 gere-
gelt. Uber die Absperrklappe K10 (K9) strémt die erwarmte
Luft von oben nach unten durch den Adsorber AD2 und
nimmt dabei die am Trockenmittel adsorbierten Wasser
molekdile auf. Die erwarmte Luft stromt durch das 4/2-We-
geventil (KH1) und die Absperrklappe K5 zum Regenera-
tionsluftausgang (Ro). Die Heizphase ist beendet, wenn
der Sollwert am Temperaturtransmitter TT102 erreicht ist.
Zu Beginn der Kuhlphase wird die Stromungsrichtung
des Geblases umgekehrt, so dass es nun Umgebungs-
luft Uber den Ansaugdfilter R3 ansaugt und die Kthlluft im
Unterdruck Uber das 4/2-Wegeventil KH1 von unten nach
oben durch den Adsorber AD2 fiihrt. Uber die Absperrklap-
pe K10 (K9) und die abgeschaltete Heizung (E1) und das
Ruckschlagventil R4 verlasst die Kihlluft den Trockner am
Kihlluftausgang (Co). Die Kuhlphase ist beendet, wenn
der Sollwert am Temperaturtransmitter TT102 erreicht ist.
Am Ende des Regenerationszyklus wird der Druck im Ad-
sorber AD2 durch Offnen des Ventils V2 (V1) wieder auf-
gebaut.

Die Umschaltung der Adsorber AD1 und AD2 von Trocknung
auf Regeneration oder umgekehrt wird durch die Taupunkt-
steuerung am Taupunktsensor MT101 ausgelost, wenn der

Taupunktgrenzwert Uberschritten wird.

Trocknungs- und Heizphase

J = Feuchtluft - Eintritt J
O = Trockenluft - Austritt

Rj = Desorptionsluft - Eintritt
Ro = Desorptionsluft - Austritt
Cj= Kuhlluft - Eintritt

Co = Kduhlluft - Austritt
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PRODUKTBESCHREIBUNG
MERKMALE

Ultraconomy-Taupunktsteurung

Geschweil3te Stahlbehélter und geflanschte Hauptrohrleitungen

Speicherprogrammierbare Steuerung Simatic S7-1215C

Umschaltiberwachung inkl. Alarmmeldungsanzeige und
Stoérungsmanagementkonzept

4 x Kondensatableiter- Alarmeingange und zusatzlich 4 x individu-
elle Alarmeingange enthalten

Schaltschrankkihlung

Hochtemperaturbestandiger Lack

VORTEILE

Uberwachung und Steuerung des Taupunkts gewahrleisten die
volle Ausnutzung der Trockenmittelkapazitdt. Hohe Energie-
und Kosteneinsparungsmoglichkeiten sowie volle Kontrolle der
Trocknungsleistung.

Robuste, langlebige, leckagesichere und servicefreundliche
Konstruktion

Steuerung bereit fur Industrie 4.0 und verschiedene
Konnektivitatsoptionen. Maglichkeiten zur Uberwachung von
Trocknerzustand und -leistung

Umschaltiberwachung an Hauptumschaltventilen fur zuverlassigen
und sicheren Betrieb

Verbesserte Uberwachung der Leistung des Druckluftsystems ein-
schlief3lich individueller Alarmmeldungen.

Lufter, Thermostat und Filter fur die Kihlung des Schaltkastens sind
im Lieferumfang enthalten und gewahrleisten einen sicheren Betrieb
auch bei schwierigen Umgebungstemperaturen.

Langlebiger Korrosionsschutz
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PRODUKTBESCHREIBUNG
Zusatzlich zu den Merkmalen, die bereits in der Standardkonfiguration des Trockners enthalten sind, gibt es eine Reihe von definierten

Standardoptionen.

OPTIONEN BESCHREIBUNG UND VORTEILE

Die Isolierung des Erhitzergehauses ist bereits in der Standardkonfiguration

Isolierung der Adsorberbehlter und Rohrleitungen enthalten. Weitere Optionen zur Isolierung des Adsorberbehélters und der
oberen und unteren Rohrleitungen sind optional erhéltlich, umWarmeenergie
zu sparen und vor heifken Oberflachen zu schutzen.

Differenzdrucktransmitter zur Uberwachung des Differenzdrucks vom

Differenzdruckiiberwachung Eingang des Trockners (oder der Vorfilter) zum Ausgang des Trockners (oder
der Nachfilter). Kontrolle des Trockner- und Filterzustands. Die Daten werden
an der Steuerung angezeigt. Alarm-Sollwert und Anzeige maglich.

Energiemanagement 1 ohne Durchflusstberwachung: Messung von
Spannung, Strom und Leistungsaufnahme pro Stunde.
Energiemanagement 2 mit Durchflusstberwachung: Messung der
Spannung, des Stroms und des Stromverbrauchs pro Stunde und pro m3/h.
Kontinuierliche Anzeige des Stromverbrauchs

Energielberwachung und-management

MMC-Karte Sicherungsspeicher fur Original-Trocknerprogrammm

‘ ‘ Individuelle Trocknerkonfiguration nach Kundenwunsch und maf3geschnei-
Weitere Optionen auf Anfrage derte Losungen, auch fir andere Industriegase auf Anfrage erhaltlich
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PRODUKTBESCHREIBUNG

TECHNISCHE DATEN

Adsorptionsbehalter

Auslegungsdruck: 11 bar
Auslegungstemperatur: 230°C

Rohrleitung

Auslegungsdaten

Rohrleitungsmaterial Kohlenstoffstahl

Abnahme Gemals PED 2014/68/EU

Elektrische Steuerung

Siemens S7-1200 mit CPU 1215C

Schutzklasse IP 54, gemaf IEC/EN 60529
Potentialfreier Alarmkontakt Inbegriffen

Fernbediener On/Off Kontakt Inbegriffen

®
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PRODUKTBESCHREIBUNG

TECHNISCHE DATEN

Standardbedingungen

Eintrittsfeuchte 100% gesattigt

Einsatzgrenzen

Betriebsdruck 4 —10 bar

Umgebungstemperatur 5-40°C

Installation Im innen Bereich

EINLASS / AUSLASS ANSCHLUSSRICHTUNG

HRS 0375 - 0850: Auf der Trocknervorderseite HRS 1000 - 2750: Auf der Trocknerrickseite
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PRODUKTBESCHREIBUNG

Technische Daten

Nennvolumenstrom
HRS (1 bar, 20°C)
m3/h"

Rohranschluss- Installierte Leistung Differenzdruck
groRe kW mbar?

0550 550 DN50 11,5 100

0850 850 DN50 14,5 150

1350 1350 DN80 20,0 180

1950 1950 DN100 32,5 120

2750 2750 DN100 38,0 180

"Nenndurchfluss bei 7 bar, 35°C; ? bei Nenndurchfluss

ABMESSUNGEN

Betriebstiberdruck (bar)
Drucktau- . .
Typ punkt Eintritts- 6 7 10

(PDP) temp.

40°C 0,33 0,45 0,58 0,71 0,82 0,92 1,03

Beispiel:

VolumenstromV = 1000 m?h, Eintrittstemperatur = 40°C, Betriebsdruck = 6 bar,

PDP=- 40°C
3
Veorr = Ymom _ 1000m%/n _ 4794 m3/h
f 0,58

Berechnete TrocknergréRe = HRS 1950
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ABMESSUNGEN / GEWICHTE

Flansch- Gewicht
verbindung kg

0850 DN50 1350 1610 1271 2323
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ABMESSUNGEN / GEWICHTE

Flansch- Gewicht
verbindung kg

1350 DN80 1750 1935 1149 2576

1950 DN100 2400 2105 1309 2713

2750 DN100 3050 2330 1457 2783
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