4 MANUAL DE INSTALACION,
‘ UTILIZACIONY MANTENIMIENTO

\ =g

Donaldson. Colectores de vapores WSO Flex

FILTRATION SOLUTIONS

Donaldson.
Torit'DCE’

DOC-AM04506-06 REV 02 1219 TRADUCIDO DEL INGLES



Manual de instalacion, utilizaciéon y mantenimiento

TABLA DE CONTENIDO

WSO Flex

RECOMENDACIONES SOBRE SEGURIDAD .....oiiiiiiiiei e 4
INTRODUCCION ..o 6
Informacion sobre el ProAUCTO. ... ..uuiiiiiiieei e 6
FUNCIONAMUENTO ..ottt et e e e e e 6
ANTES DE LA INSTALACION ..., 8
UDICAGCION ... 8
Herramientas y €QUIPOS NECESAIIOS. .. .uuiie ettt e et e e ettt e e e e e e e e aeaeaaaa s 8
ENtrega € INSPECCION .....cooi i 8
INSTALACION. ... 9
Descargay transporte a la UbICACION .......uvuueeiiiiii i 9
Consejos para 1@ iNStalaCioN .........oooiiiiiiii e 9
INstalacion y eNSambIaje.......oooiiiiii e 1
Controladory Parte €lECHNICA. ........oooi i 22
LISTA DE VERIFICACION PARA LA PUESTA EN MARCHA ..o 24
PROGRAMACION DEL MANTENIMIENTO . ......oiiie oo 25
CONSERVACIONY MANTENIMIENTO ..o 26
Tolva de admision / separador POr IMPACTO .....oovveieiiiiiii e 26
Botella de reCOIBCCION ......eiiiiii e 26
NO de e1emMeENtOS FITANTES .. .iii i 26
GUIA PARA SOLUCION DE PROBLEMAS ..ottt 31
DECLARACION UE DE CONFORMIDAD .......coviiiiieoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee Al



Manual de instalacion, utilizacion y mantenimiento WSO Flex

LISTA DE FIGURAS

Figura 1: Diagrama OPEIATIVO .........iiiieiie oot 7

Figura 2: MAQUINGS CEITATAS.......ccooi i 9

Figura 3: Triturador de superficie NUMEAa...........oviiiiiiiiiiiioe e 10
Figura 4: OpCioNES A8 MONTAJE......cuuiiiii ittt 10
Figura 5: Montaje en cielo raso del WSO Flex- 0pCion T ......c...evviviiiiieiiieiieieeeee e 12
Figura 6: Montaje en cielo raso del WSO FlexX- 0pCION 2 ......ccuvviiiiiiiiiiicecee e 13
Figura 7: Soporte de montaje ajustable ......cc..vuiiiiii e 15
Figura 8: Aislamiento anti VIDraCIONES .........ovviiiiieeece e 16
Figura 9: Detalles del SEIAT0 ... ... . i i 17
FIQUIa T0: TEIBAUCTO ..ttt e 18
Figura 11: Paquete de tolva de admisién con conducto flexible ............ccoooiii 19
Figura 12: Tolva de admision / separador por iIMPAaCTO ......co.vvveiiiiiiiei e 20
Figura 13: Botella de reColECCION..........ooi e 21
Figura 14: Controlador MONTATO ........eiiiiiiiiie e 22
Figura 15: Controlador FEIMOTO ... .. ..o 23
Figura 16: Filtro de primera 81apa.........ccooiiiiieiiiee e 27
Figura 17: Remocién del filtro de primera €1apa.........cocuvviiiiiiiiiiiiicee e 27
Figura 18: Envoltura de DIyflo ... 28
Figura 19: Reemplazo del elemento filtrante de 22 etapa ..........ovvviiiiiiiiiiiiiiiee e 29
Figura 20: Reemplazo del filtro HEPA o de tercera etapa............ooovvviiiiiiiiiiiiiiiiec e 30



Manual de instalacion, utilizaciéon y mantenimiento

RECOMENDACIONES SOBRE SEGURIDAD

En las secciones apropiadas, este manual contiene declaraciones de precaucion
especificas relativas a la seguridad de los trabajadores. Le damos los siguientes
consejos para evitar situaciones peligrosas:

> bbbk B b b

> B>

D Se refiere a informacion especial sobre como utilizar el colector de
vapores de la forma mas eficiente.

Se refiere a informacion especial orientada a la prevencion de danos.

A Se refiere a informacion especial disefniada para prevenir lesiones o la
muerte.

El colector de vapores ha sido construido de acuerdo con las normas mas
modernas y las reglas de seguridad reconocidas. Sin embargo, puede poner
en peligro a las personas o causar danos si no se opera con cuidado.

El colector de vapores solo se debe utilizar en un estado técnicamente perfecto,
de acuerdo con el uso previsto y las instrucciones del manual de operacion.
Por lo tanto, cualquier perturbacion funcional, especialmente las que afectan
a la seguridad, debe ser remediada inmediatamente.

Asegurese de que los operadores reciban la capacitacion adecuada antes de
la puesta en marcha. El colector de vapores esta disenado exclusivamente
para su uso de acuerdo con el alcance del suministro, el plano o planosy la
hoja de especificaciones.

El colector de vapores no esta disenado para aplicaciones con materiales
combustibles que impliquen un riesgo potencial de explosion.

Los colectores de vapores WSO Flex sdlo se pueden utilizar para aceites con
un LEL >15 g/m3 f). Los vapores de aceite son potencialmente inflamables
y los colectores de vapores WSO Flex sdlo son adecuados para trabajar en
condiciones de temperatura ambiente y para manejar fluidos con un punto de
inflamacion > 65 °C.

No estéd permitido introducir cigarrillos encendidos o cualquier objeto ardiente
en el sistema de recoleccion de vapores.

El mantenimiento periddico es importante para el buen funcionamiento de su
colector de vapores. Un usuario prudente del equipo de Donaldson deberia
consultar y cumplir con todos los cddigos de incendios pertinentes y / u
otros codigos apropiados al determinar la ubicacion y operacion del equipo
colector de vapores. Es necesario un dispositivo manual para desconexion
de la alimentacion para cada alimentacion eléctrica entrante, de acuerdo con
la Declaracion de Conformidad.

Para evitar accidentes, debe resultar imposible el acceso a la rueda del
ventilador durante el funcionamiento. Consulte la Declaracion de Conformidad.

Desconecte toda la energia antes de las labores de mantenimiento y
conservacion. Todos los trabajos eléctricos deben ser realizados por un
electricista calificado de acuerdo con los cddigos locales.

WSO Flex
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Todas las partes conductoras expuestas del equipo eléctricoy del colector de
vapores deben conectarse al circuito de conexion de proteccién (consulte la
Declaracion de Conformidad).

Los colectores de vapores no contienen equipo de extincion de incendios.
Se debe consultar con un fabricante de equipos de extincidon de incendios,
que esté familiarizado con este tipo de riesgo de incendio y con los codigos
locales de incendios, para que recomiende e instale el equipo de extincién de
incendios adecuado.

Los colectores de vapores WSO Flex no pueden ser colocados ni utilizados
en atmdsferas potencialmente explosivas segun la clasificacion de la
Declaracion de Conformidad, a menos que se indique lo contrario en la placa
de identificacion del aparatoy en el alcance del suministro..

El usuario del colector de vapores es responsable por eliminar cualquier
contaminante generado por el proceso, de acuerdo con las regulaciones
locales.

El funcionamiento del ventilador del colector de vapores WSO Flex debe estar
enclavado con el proceso de generacion de vapores de aceite, de tal manera
que en caso de falla del ventilador, la generacion de vapores de aceite debe
detenerse inmediatamente para evitar el llegar hasta niveles de concentracion
inseguros.
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INTRODUCCION

Informacion sobre el producto

El colector de vapores WSO Flex se utiliza para la recolecciéon de vapores en el aire.
Ya sea como respuesta al problema de la contaminacion del aire o como parte de un
proceso de fabricacién, el colector de vapores proporciona una recoleccion de vapores
altamente eficiente, continuay en linea.

El colector de vapores WSO Flex esta disenado para recoger vapores de aceite, y de
refrigerantes sintéticos solubles en agua procedentes de una variedad de operaciones
de mecanizado y otros procesos industriales. La unidad también recogera una
pequena cantidad de polvo proveniente de las operaciones de mecanizado. Con el
filtro HEPA (High Efficiency Particulate Air) opcional también se puede capturar el
humo procedente de las operaciones de mecanizado.

El elemento filtrante es el nlcleo del colector de vapores. Este elemento filtrante
ayuda a garantizar que sélo el aire limpio sea devuelto al entorno de la planta.

Para responder a sus preguntas, el soporte técnico y de campo esta disponible a
través de su representante o distribuidor local de Donaldson.

Funcionamiento

Durante el funcionamiento, el aire contaminado entra en el colector de vapores WSO
Flex a través de la admision de aire sucio, situada en la parte inferior de la unidad. El
aire pasa a continuacioén a través del filtro de primera etapa, que esta disefado para
recoger y fusionar grandes gotas y particulas. Después del filtro de primera etapa,
el aire todavia contiene gotas de vapor mas pequenas. Una envoltura de elemento
filtrante de segunda etapa proporciona el siguiente nivel de filtracién. Esta envoltura
de elemento filtrante estandar esta disefada para recoger y fusionar los vapores
finos en gotas mas grandes. La orientacién vertical de la envoltura fomenta el drenaje
de las gotas. La envoltura del elemento filtrante también recoge las particulas que
pueden existir en la corriente de aire, extendiendo la vida del elemento filtrante de
tercera etapa.

En la terceray mas eficiente etapa de filtracion, el aire pasa a través del elemento
filtrante.

A medida que las particulas de niebla se unen y forman gotitas més grandes, las
gotitas se vuelven lo suficientemente grandes como para chorrear por el elemento
filtrante. Durante la operacion, las gotitas drenaran tanto en el interior como en el
exterior del elemento filtrante. El aire filtrado sale del elemento filtrante hacia la
camara de aire limpio, donde pasa a través de la salida de aire limpio y puede ser
recirculado al ambiente.
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Admision de aire sucio

Conjunto de ventilador

Camara de aire limpio

HEPA opcional

Salida de aire limpio

Elemento filtrante de segunda etapa
Filtro de primera etapa
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Figura 1: Diagrama operativo
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ANTES DE LA INSTALACION

Ubicacion

El colector de vapores WSO Flex deberia ser ubicado teniendo en cuenta:
e drenaje de la tolva

e recorridos mas cortos de los conductos de admisiony de salida

e radio de doblez en los codos lo més grande posible

e facil acceso a las conexiones eléctricas

e conveniencia para el mantenimiento

D Consulte la ficha técnicay los planos para conocer el peso 'y las dimensiones
del colector de vapores.

Para el célculo de los cimientos o de la estructura de soporte tenga en cuenta los
siguientes factores :

e ¢l peso del colector de vapores
e ¢l material que se recoge

e todos los equipos auxiliares

e cargas vivas

Herramientas y equipos necesarios

e grua/ carretilla elevadora

e Eslingas / pasadores de horquillay equipo de elevacién adecuado
e herramientas estandar (por ejemplo, destornilladores, llaves, etc.)
e taladro

e sellador para tubos

e nivel

® sierra de vaivén

Entrega e inspeccion

D El colector de vapores se envia normalmente mediante transporte por camion
como un colector de vapores completamente montado. Deberia comprobarse
si hay algun dano que pueda haber ocurrido durante el envio. Compare las
piezas recibidas contra la lista de empaque. Si hay danos o faltan piezas,
notifique a la compania de entregay a su representante local de Donaldson.

Piezas que se envian sueltas con la entrega (dependiendo de su pedido):

e soporte de montaje ajustable

e Dotella de recoleccion

e paquete de tolva de admisién con conducto flexible

e collarin de admision

® paquete de tolva de admision / separador por impacto

® partes de repuesto

e tornilleria / sellador
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INSTALACION

Descarga y transporte a la ubicacion

D Antes de descargar, retire todo el embalaje y los flejes.

A Se recomienda utilizar una grta o una carretilla elevadora para la descarga, el
transporte y la instalacion del colector de vapores.

Conecte la eslinga a las orejetas de elevacion con los pasadores de horquillay distribuya
las cargas de forma equitativa. Utilice barra esparcidora si es necesario. Si se utiliza
una carretilla elevadora, sujete la unidad de manera segura a la misma utilizando las
correas que se atan alrededor de la unidad y el mastil de la carretilla elevadora.

Consejos para la instalacion

Maquinas cerradas: no coloque la entrada del colector de vapores directamente sobre
una abertura (por ejemplo, el transportador de virutas en el centro de torneado CNC)

1 Salida de aire limpio
Abertura de la envol-
tura

3 Aire ambiente

Figura 2: Maquinas cerradas
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Maquinas abiertas: asegurese de que el aire es aspirado a través de la fuente y
hacia el colector (por ejemplo, en un triturador de superficie hUmeda se coloca una
campana de recoleccién cerca de la fuente para obtener los mejores resultados).

WSO Flex

1 Campana de recoleccion

Figura 3: Triturador de superficie himeda

Ejemplos de opciones de montaje adicionales

1 Montaje en cielo raso

2 Montaje de teleducto

3 Soporte de montaje ajustable con separador por
impacto y botella de recoleccion (sdlo para MMA)

Figura 4: Opciones de montaje
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Instalacion y ensamblaje

Montaje en cielo raso

Cuando se monta el colector de vapores WSO Flex en el cielo raso, primero se debe
calcular el peso total del mismo incluyendo el material que se esta recogiendo, la red
de conductos y cualquier equipo auxiliar que esté acoplado a la unidad.

Opcion 1

1.
2.

Retire las orejetas de elevacion.

Utilice cuatro varillas roscadas M10 / M12* (calidad 12.9) para colgar la unidad.
Enrosque una tuerca M10 / M12 (DIN 934) en las roscas de cada varilla por lo
menos 25 mm.

Aplique el sellador de polimero MS alrededor de los orificios de montaje
existentes en la parte superior de la unidad.

Cologue una arandela de seguridad M10 / M12 y una arandela plana M10 / M12
sobre cada varilla antes de enroscar la varilla en los orificios de montaje.

Enrosque las varillas en los agujeros y apriete las tuercas.

Utilice la conexién en el cielo raso, no en el colector de vapores, para nivelar la
unidad en todas las direcciones.

*WSO Flex MMA = M10

WSO Flex MMB = M12

Se requiere un despeje de 300 mm por encima del colector de vapores para

el aire de escape.
Nivele la unidad antes de apretar cualquier elemento de tornilleria.

M
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WSO Flex

________
_____

________

1 Varillaroscada M10/M12

Tuerca M10/M12

Arandela de seguridad M10/ M12
Arandela M10/ M12

Orificio de montaje existente

D o1 AW N

Despeje minimo de 300 mm entre cielo raso y parte superior del
colector de vapores

Figura 5: Montaje en cielo raso del WSO Flex - opcion 1
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Opcioén 2
1. Retire las orejetas de elevacion.

2. Aplique el sellador de polimero MS alrededor de los orificios de montaje
existentes en la parte superior de la unidad.

3. Coloque una arandela M10/M12 en cada orejetay enrésquela en la unidad hasta
que esté apretada.

4. Utilice un cable o una cadena para suspender la unidad de cada orejeta.

Coloque los cables o cadenas de forma que formen un éngulo de 60° con la parte
superior del colector de vaporesy un angulo de 45° con las superficies laterales.

Utilice siempre el cable o la cadena que esté clasificado para el peso apropiado
del colector de vapores y cualquier equipo auxiliar que esté conectado a la
unidad.

5. Nivele la unidad en todas las direcciones.

Cadena o cable

Armella M10/M12
Arandela M10/M12
Sellador de polimero MS
Orificio de montaje existente

Vista superior
Vista frontal

W e wWwN =

Figura 6: Montaje en cielo raso del WSO Flex - opcion 2
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b. Soporte de montaje ajustable (s6lo para WSO Flex-NMMA)

Se dispone de un soporte de montaje ajustable para maquinas sin superficie de
montaje y para maquinas que necesitan quedar totalmente aisladas de las vibracio-
nes.

1. Utilice los pernos de anclaje M10 para fijar el soporte de montaje al suelo. Los
pernos de anclaje deberian extenderse 40 mm por encima del suelo.

D Utilice una grua o una carretilla elevadora para levantar y sostener la unidad
mientras se instala el soporte de montaje.

El soporte de montaje debe ser anclado al suelo antes de ser ensamblado al
colector de vapores.

Nivele el soporte de montaje antes de asegurar los pernos de anclaje.

2. Ajuste el soporte de montaje aflojando los cuatro pernos de bloqueo sobre la
parte superior del soporte. Deslice esta seccién hacia arriba con el fin de obtener
la altura requerida. Apriete los pernos para asegurar el soporte en su lugar.

No ajuste el soporte por encima de una altura de 2.590 mm.
3. Coloque la unidad sobre el soporte y alinee los orificios de la placa superior del
soporte de montaje con los pernos.

4. Baje la unidad sobre el soporte de montaje. Utilice los accesorios que se
envian sueltos (tuercasy arandelas) para fijar la placa superior del soporte de
montaje a la unidad.

5. Antes de retirar el aparejo de elevacién, vuelva a comprobar la tension de los
herrajes.

A Asegurese de que todas las tuercas estén bien apretadas.

14
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1 Arandela

2
3
4
5
6
7
8

Tuerca

Extension de soporte
Tuerca

Arandela

Arandela

Perno de bloqueo

Base del soporte

Figura 7: Soporte de montaje ajustable
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c. Aislamiento anti vibraciones

Estos son entregados de forma estédndar para todas las unidades. Esta opcién es
imprescindible para las unidades montadas en la parte superior que se instalen
sobre maquinas sensibles a las vibraciones.

A Al instalar, asegurese de que la unidad permanezca nivelada.

WSO Flex

Figura 8: Aislamiento anti vibraciones
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d. Admisiones

WSO Flex

Antes de instalar la opcién de admisiény para garantizar un sellado correcto, aplique
el sellador de polimero MS alrededor de cada orificioy a lo largo del interior del patrén

de orificios, como se muestra en la figura.

6 7 0 0 0 0.
o O
G O
0 O
© o,
e D © U U OO0

VISTA INFERIOR

Figura 9: Detalles del sellado
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Teleducto

El teleducto es la opcién por defecto para el WSO Flex.

D Asegurese de que la junta esté instalada como en la imagen.

WSO Flex

1 Colector WSO Flex
Teleducto lado del colector

Junta

B N

Teleducto lado del cliente

Figura 10: Teleducto

Paquete de tolva de admisién con conducto flexible

Esta opcién esta disponible para los colectores de vapores que se monten fuera de
la maquina.

D Nivele la unidad antes de apretar cualguier elemento de tornilleria.

1.
2.

18

Levante la unidad a una altura de aproximadamente 1,5 m.

Alinee el patron de orificios del collar del ducto flexible con la brida inferior de la
tolvay sujételo con pernos, arandelasy tuercas.

Alinee la brida superior de la tolva con el patrén de agujeros en la parte inferior
del colector de vapores y fijela con las tuercas y arandelas suministradas.

Fije el ducto flexible al collarin del mismo con la abrazadera suministrada.

Coloque el collarin de admisién y trace la abertura de entrada y el patréon de
agujeros sobre la maquina.

Retire la unidad y corte el orificio de admision. Taladre el patrén de agujeros con
una broca de 4 mm de didmetro.

Aplique el sellador de polimero MS al patron de agujeros recién cortado sobre la
maguina. Alinee el collarin de admisién con la aberturay fije el colector de vapores
a la maquina usando pernos, arandelas y tuercas.
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8. Conecte el ducto flexible usando la abrazadera suministrada.

WSO Flex

Dependiendo de la opcién proporcionada, por favor aplique el sellador de polimero

MS o use la junta incluida.

D Cuando utilice la junta, no comprima en exceso (mas del 50%).

1 Colector WSO Flex

2 Tolva

Collarin de ducto
flexible

4 Ducto flexible

5 Collarin de admision

—_——

6 Abrazadera

Figura 11: Paquete de tolva de admision con conducto flexible

Tolva de admisidon / separador por impacto

Esta opcién se utiliza en procesos que generan un gran nimero de particulas. Debe

colocarse sobre un soporte 0 montarse desde el cielo raso.

D Nivele la unidad antes de apretar cualquier elemento de tornilleria.

1. Levante la unidad a una altura de aproximadamente 1,5 m.

2. Alinee el patrén de orificios del separador por impacto con la brida inferior de la

tolvay sujételo con pernos, arandelas y tuercas.

Dependiendo de la opcién proporcionada, por favor aplique el sellador de polimero

MS o use la junta incluida.

19
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D Cuando utilice la junta, no comprima en exceso (mas del 50%).

3.

Alinee la brida superior de la tolva con el patrén de agujeros en la parte inferior
del colector de vapores y fijela con los pernos y arandelas suministrados.

Fije el ducto flexible a la admision lateral del separador por impacto utilizando la
abrazadera.

Fije el otro extremo del ducto flexible a una boquilla angular, a un collarin de
admisién o a un accesorio (no incluido).

Fije la botella de recoleccion al drenaje tal y como se describe en la seccion
"Botella de recoleccion”.

WSO Flex

1 Colector WSO Flex
Tolva
Separador por impacto
Botella de recoleccion

Ducto flexible

oo o1 B W N

Abrazadera

Figura 12: Tolva de admision / separador por impacto

20
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separador por impacto)

La botella de recoleccion puede instalarse durante la instalacién del soporte o des-
pués de que la unidad haya sido instalada en su posicién de funcionamiento. Esta
botella de recoleccion puede contener hasta 3,7 litros de liquido recolectado.

D La botella de recoleccion esta destinada a aplicaciones en las que se recogen
cantidades relativamente pequenas de aceite. El grifo de la botella de

recoleccion sélo debe abrirse cuando el colector de vapores WSO Flex esté
apagado.

j Si el grifo es abierto cuando el ventilador esta encendido, el aire sera aspirado
a través del grifoy la botella no drenara adecuadamente.

j Asegurese de que la llave esté cerrada cuando el colector de vapores esté
encendido y en funcionamiento.

1 Botella de recoleccion
2 Grifo

Figura 13: Botella de recoleccion

Valvula amortiguadora

La valvula amortiguadora esta situada en la salida. Esta valvula amortiguadora funciona
como un regulador de flujo de aire para cambiar la velocidad del mismo. Para ajustar
la posicion de la valvula amortiguadora y, por lo tanto, la velocidad del flujo de aire,

desatornille las 2 perillas y baje o suba la corredera segun el flujo de aire necesario
para su aplicacion.

21
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Controlador y parte eléctrica

Retire la cubierta frontal del controlador para acceder a los terminales.

Conecte los tubos: Acoplamiento DP MAIN con DP1 y acoplamiento DP HEPA con
DP2.

Tienda el cable de alimentacién segun el plan de asignacién indicado en el manual
del controlador.

Enchufe la alimentaciony la salida para comprobar la rotacién correcta del ventilador
que se muestra en el adhesivo "Direccion del ventilador" situado en la carcasa del
ventilador, junto con el ventilador de refrigeracion en el motor en la parte inferior.

D El acoplamiento DP HEPA sdlo tiene un tubo conectado dentro de la unidad.

Controlador montado

Utilice la tornilleria suministrada para bloquear los orificios en la placa posterior del
controlador.

cerrar los agujeros

@—— con tornillos, tuercas y

usar tubos flexibles para MAIN @ ) 0 arandelas
conectar
MAIN a DP1 H 0
HEPA a DP2 EPa 0
y _ —0
puede utilizarse para la salida
de alarma —0l ___—
\‘ —_ = L

cable de alimentacion y del
motor

Figura 14: Controlador montado
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Controlador remoto
Un controlador remoto consta de 2 cajas: caja de conexionesy caja del controlador.

caja de conexion caja de controlador

conectar la conexion
pasante con la tuberia

cerrar ambos acoplamientos DP MAIN O 0o
con un tapdn ciego

HEpA O 0
0

@/
=

cable del motor

WSO Flex

Figura 15: Controlador remoto
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LISTA DE VERIFICACION PARA LA PUESTA EN
MARCHA

D Siga todos los pasos antes de la primera puesta en marchay cuando el colector
de vapores no se haya utilizado durante un periodo extenso.

Para el uso diario siga los pasos 1, 2, 3, 4y 6.

1. Antes de arrancar compruebe que la salida del ventilador esté libre de residuos.

A Un exceso de flujo de aire puede causar una falla eléctrica en el motor del
ventilador o reducir drasticamente la vida util de los elementos filtrantes.

2. Cercitérese de que los conductos de entrada estén correctamente instalados y
las juntas de los conductos estén selladas.
3. Asegurese de que el elemento filtrante esté correctamente instalado.

4. Compruebe que la puerta de acceso estd cerrada (las marcas en el pestillo deben
estar alineadas).

5. Sise usa una botella de recoleccién, asegurese de que el grifo esté cerrado.
6. Conecte el colector de vapores a la alimentacién principal.

7. Ajuste la velocidad del flujo de aire a su conveniencia/ dependiendo de la aplicacion
con la valvula amortiguadora en el panel de salida. Consulte con su ingeniero de
aplicaciones.
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PROGRAMACION DEL MANTENIMIENTO
Para asegurar un buen funcionamiento de su colector de vapores, siga los
siguientes puntos de control de acuerdo con la tabla de tiempos.
Pun ) . Dia- Semanas
No. M0 CE Tipo de control Medida recomendada 1a
control rio 4 | 8 |26
1 | Conjunto de Ruido excesivo Vea la guia para solucion de R
ventilador problemas
2 | Camara de Emisién: emision de vapor | Vea la guia para solucion de
aire limpio de aceite en la camara de problemas
aire limpio
3 | Escape Fuga en el escape Compruebe el elemento
filtrante de tercera etapay el
filtro HEPA (si o
procede) en busca de
sellado firme en la junta
4 | Controlador El controlador estd emitien- | Vea la guia para solucion de R
do alarma problemas
5 | Puerta Compruebe visualmente las | Reemplace las juntas si es R
juntas necesario
6 | Ductos Prueba de fugas Repare si es necesario .
conectantes
7 | Colector de Compruebe los dafos, la Repare o reemplace si es R
vapores fortalezay la corrosion necesario
8 | Elemento Reemplazo preventivo de Salvo que se especifique lo contrario en el alcance del
filtrante todos los elementos filtran- | suministro
tes cada 2 anos.

25



Manual de instalacion, utilizacion y mantenimiento WSO Flex

CONSERVACIONY MANTENIMIENTO

A Desconectey bloquee la energia eléctrica antes de las labores de mantenimiento
y conservacion.

No se debe realizar ninguna soldadura en el interior sin protecciéon contra
incendios.

Evite el contacto o la exposicion a los liquidos recogidos durante el
mantenimiento.

Tolva de admision / separador por impacto

Para aplicaciones en las que se recogen tanto liquidos como particulas, puede ser
necesario limpiar la tolva y el separador por impacto (si se suministra).

e Acceda a la tolvay al separador por impacto a través de la puerta de acceso.

e Retire el filtro de primera etapa, el elemento filtrante y el sistema de retencién
del filtro.

e Limpie la tolvay el separador por impacto raspando las particulas.
A Tenga cuidado de mantener las particulas fuera del drenaje.

Botella de recoleccion

Si la botella de recoleccién requiere limpieza, retirela del drenaje del separador por
impacto. Limpie la botella de recoleccién y el grifo y vuelva a instalarlos (véase la
figura 12).

D Retire la botella de recoleccion sélo cuando el colector de vapores esté
apagado.

No de elementos filtrantes

a. Filtro de primera etapa

Se trata de un filtro permanente, disefado para durar la totalidad de la vida del colector
de vapores WSO Flex. Posiblemente este filtro deba ser limpiado periédicamente.

Acceda al filtro de primera etapa a través de la puerta de acceso. Sdquelo de la unidad
tirando de él hacia fuera. El filtro de primera etapa puede limpiarse golpeandolo sobre
un contenedor de residuos para desprender las particulas.

Si se requiere més limpieza, lave o ponga en remojo, enjuague y seque el filtro de
primera etapa.

Un filtro de primera etapa de polipropileno (opcional) esta disponible para aplicaciones
que impliquen una carga de liquidos pesados.

D Debido a las limitaciones de temperatura del filtro de polipropileno, no deben
utilizarse métodos de limpieza a alta temperatura, tales como la limpieza con
vapor.

No opere el colector de vapores sin que el filtro de primera etapa esté instalado.
Se puede producir una reduccion significativa en la vida util del elemento
filtrante de tercera etapa.
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Figura 16: Filtro de primera etapa

Figura 17: Remocion del filtro de primera etapa

b. Envoltura de Dryflo

Sdlo el Dryflo redondo viene con envoltura.

Para determinar si la envoltura necesita ser reemplazada, instale una envoltura de
elemento filtrante limpia, reinicie el colector de vapores y verifique el valor de dp en
el controlador.

Si el valor de dP MAIN (PRINCIPAL) es bajo (7dP), el elemento filtrante de segunda
etapa no requerird ser reemplazado y podré continuar operando con la envoltura
limpia.

Si el valor de dP MAIN es alto (40dP) con la envoltura limpia, el elemento filtrante
debera ser reemplazado.

Para facilitar el mantenimiento, la envolturay el elemento filtrante de segunda etapa
pueden ser cambiados al mismo tiempo. Acceda a la envoltura a través de la puerta
de acceso. Ahora se puede reemplazar la envoltura usando la costura de ganchoy
bucle para abrirla.

D No opere el colector de vapores sin que la envoltura esté instalada sobre el
Dryflo. Se puede producir una reduccion significativa en la vida util del elemento
filtrante de segunda etapa.

Use guantes al manipular el elemento filtrante y la envoltura del elemento
filtrante.

Debido a las condiciones de accesibilidad, a veces puede ser mas facil
reemplazar la envoltura del elemento filtrante retirando el ensamblaje completo
del elemento filtrante de la unidad.
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Figura 18: Envoltura de Dryflo

c. Elemento filtrante de segunda etapa

El elemento filtrante genuino es el tnico filtro de repuesto que proporcionara

el alto nivel de rendimiento que usted espera de su inversion en el colector
de vapores WSO Flex.

No deje caer ni golpee el nuevo elemento filtrante sobre el suelo o cualquier
otra superficie dura. Se produciran danos en el elemento filtrante.

Para facilitar el mantenimiento, la envolturay el elemento filtrante de segunda etapa
pueden ser cambiados al mismo tiempo. Al elemento filtrante de segunda etapa se
accede a través de la puerta.

1.

28

Tire de la manija de retencion hacia afuera y hacia abajo hacia una posicién
horizontal.

Deslice el elemento filtrante fuera de la unidad.

Mientras se retira el elemento filtrante, se puede deslizar una bolsa de basura
de plastico sobre la parte superior del elemento filtrante.

A continuacion el elemento filtrante puede inclinarse al ser retirado mientras se
cierra la bolsa sobre la parte inferior del elemento filtrante.

Instale el nuevo elemento filtrante (con una nueva envoltura) en la unidad,
colocando el nuevo elemento filtrante sobre la plataforma con la junta hacia
arriba. La plataforma puede ser volteada para que se ajuste a cualquiera de los
elementos Synteq o Dryflo.

Empujela hasta que el elemento filtrante llegue al tope.

Levante la palanca de retencién en la unidad.

WSO Flex
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Figura 19: Reemplazo del elemento filtrante de 2° etapa
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d. Filtro HEPA o elemento filtrante de tercera etapa

D Sustituya el filtro HEPA al mismo tiempo que se sustituye el elemento filtrante
de segunda etapa.

1. Remueva el filtro HEPA destornillando el panel de acceso a la salida en la parte
lateral.

2. Instale el nuevo filtro HEPA en secuencia inversa. Asegurese de que la junta del
filtro HEPA esté orientada hacia el panel de acceso a la salida.

WSO Flex

junta

i)l

|

ﬂ
é

Figura 20: Reemplazo del filtro HEPA o de tercera etapa
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Problema

El ventilador no arranca

WSO Flex

GUIA PARA SOLUCION DE PROBLEMAS

A Desconecte toda la alimentacion antes de las labores de mantenimiento y

conservacion.

Posible causa

No estd cableado correctamente

No se ha usado el tamano de
cable adecuado para el motor

Remedio

Revise y corrija el cableado interno del motor
para que las conexiones sean las adecuadas
para su voltaje

(utilice el manual del controlador).

Vuelva a cablear segun los cédigos eléctricos
nacionalesy locales para lograr el tamano de
cable adecuado.

El conjunto del ventilador
arranca, pero no sigue
funcionando o aparece
ALARM FAN (alarma del
ventilador) en el contro-
lador

Se ha instalado una proteccion
de sobrecarga incorrecta

La puerta del colector de vapores
estd abierta o no esta cerrada
herméticamente

Fusibles del circuito eléctrico

Compruebe que la proteccién contra
sobrecarga del motor sea adecuada.
Reemplace si es necesario para lograr el valor
adecuado en el bloque F1 vy reinicie pulsando
el boton.

Ajuste la puerta de forma segura.

Compruebe si el circuito de alimentacion
tiene suficiente potencia para hacer operar
todos los equipos.

Ruido / vibraciones
excesivas del ventilador

Si esto ocurre,
debe ser
rectificado de
forma inmediata.

Depositos sobre las palas

Palas desgastadas

Cojinetes desgastados

Limpie las palas.

La rueda del ventilador debe ser
reemplazada.

Los cojinetes deben ser reemplazados.

Emisién de vapores de
aceite

Elemento filtrante instalado
incorrectamente

Danos en el elemento filtrante,
abolladuras en las tapas
terminales, danos en las juntas o
agujeros en los medios plisados

Puerta no hermética

Compruebe que la junta del elemento
filtrante esté firmemente presionada contra la
placa superiory que el elemento filtrante esté
correctamente instalado.

Reemplace el elemento filtrante

Apriete bien las puertas y compruebe el
sellado.
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Problema

Flujo de aire insuficiente

Posible causa

La rueda del ventilador gira en el
sentido equivocado

Las aberturas no estan bien
selladas

La salida esta restringida

Filtro de primera etapa atascado.

Envoltura del elemento filtrante
de segunda etapa y/o elemento
filtrante de tercera etapa
obstruidos.

Filtro HEPA atascado

WSO Flex

Remedio

Compruebe la rotacion del ventilador.
Consulte la etiqueta de la flecha para rotacién
en la carcasa del ventilador. Para acceder a la
carcasa del ventilador, consulte la figura 20,
Reemplazo del filtro HEPA.

Compruebe si la puerta esté cerraday bien
apretada.

Compruebe que la salida no esté bloqueada.
Remueva el material o los desechos que
bloguean la salida.

Quitelo y limpielo o cambielo.

La envoltura del elemento filtrante y / o el
elemento filtrante deben ser reemplazados.

El filtro HEPA debe ser reemplazado.

Descarga insuficiente de
la tolva

Fuga de liquido por la
puerta del colector

Botella de recoleccion atascada

Botella de recoleccion atascada
o llena

Retire y limpie la botella de recolecciony el
grifo de la misma.

Drene, retirey limpie la botella de recoleccion
y el grifo de la misma.

Alarma MAIN dP en el
controlador

Elemento filtrante de tercera
etapa y/o envoltura del elemento
filtrante de segunda etapa
obstruidos.

Reemplace el elemento filtrante de tercera
etapa y/o la envoltura del elemento filtrante
de segunda etapa.

Flujo de aire insuficiente
y el controlador no da
ninguna pantalla de
alarma

Filtro de primera etapay /o
ductos de admisién obstruidos

Limpie filtro de primera etapay ductos de
admision.

Alarma HEPA dP en el
controlador

Filtro HEPA atascado

Reemplace filtro HEPA
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